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* Pumpbar - snabb och ergonomisk laggning

* Snabbhéardande - mojliggdr snabb installation

* Plana golv - lattskotta golv

* Hog bestandighet mot mekaniska belstningar - 1ang
livslangd

« Malningsbar - hég objektsanpassning

* EPD-Verifierad

* Indoor Air Comfort GOLD verifierad.

OM PRODUKTEN

Floor 4602 Industry Base Extra ar en pumpbar
snabbhardnande lagalkalisk aviamningsmassa baserad
pa specialcement, sand, kompletterande bindemedel,
plast och tillsatsmedel. Produkten ar EPD och Indoor Air
Comfort GOLD verifierad. Ytan kan betradas efter 1-3
timmar. Forsiktig trafik kan ske efter 1 dygn och full trafik
efter 1 vecka. Floor 4602 ar fardig for trafikbelastning och
behdver normalt inte dammbindas, men kan med hansyn
till kemisk belastning eller estetiska skal behdva tackas
med lamplig ytbehandling eller hardplastbeldggning. Vid
l&ggning kravs kunskap och erfarenhet for att uppna ett
fullgott resultat. Weber har sarskilt utbildade golventre-
prendrer for laggning av Floor 4602 Industry Base Extra.
Floor 4602 Industry Base Extra ar karakteriserad Poly-
mermodifierad: CT-C30-F7-ARO,5 enligt EN 13813.

ANVANDNINGSOMRADE

PRODUKTSPECIFIKATION

Materialdtgang

Atgdngstal 1,7 kg/m2/mm (enligt GBR matme-
tod)

5mm = 8,5 kg/m?
10 mm =17 kg/m?

Rekommenderad skiktt-
jocklek

5-40 mm

Minsta skikttjocklek

5 mm (8 mm vid limning av homogent tréagolv)

Maximal skikttjocklek

40 mm

Hardningstid innan beldgg-
ning

Rekommenderad hérd tid innan ytbehandling
eller hardplastbelaggning kan ske ar minst 2
dygn per cm skikttjocklek. Forutsattning ar ett
uttorkningsklimat pa +20 °C och 50% relativ
luftfuktighet i rumsluften.

Hardningstid innan gangbe-  1-3 timmar
lastning

Hardningstid innan forsiktig 1dygn
belastning

Hardningstid innan full 1vecka

belastning

Vidhaftningsstyrka 28 dygn

>2,0 MPa enligt EN13892-8

Ytdraghallfasthet

> 2,0 MPa, efter 28 dygn enligt GBR-branschs-
tandard

Tryckhallfasthetsklass

C30 enligt EN 13813

Tryckhallfasthet 28 dygn

Medelvéarde 36 MPa enligt EN 13892-2

Bojdraghallfasthetsklass

F7 enligt EN 13813

Bojdraghallfasthet 28 dygn

Medelvarde 9 MPa enligt EN 13892-2

Krympning 28 dygn

< 0,50 mm/m enligt EN 13454-2

Brandklass

A2fl -sT enligt EN 13501-1
RISE Rapport PX26920rev2

Nétningsmotstand

Motstandsférmaga industrihjul
Motstandsférmaga mot rullande stalhjul enligt
BCA klass ARO,5 EN 13892-4

Rekommenderad vattenhalt

3,6-3,8 liter per 20 kg (18-19%)

Flytférmaga

Gamla SS 923519 (ring 50x22 mm)
135-150 mm

weber standard metod (ring 68x35 mm)
200-230 mm

EN 12706 (ring 30-50 mm)

120-135 mm

pH foér hardat material

Cam

Densitet

2000 kg/m3, hardad och uttorkad produkt

Lagring

9 méanader i obruten férpackning och torra
utrymmen

Férpackning

20 kg sack, 960 kg per pall 1200x800 mm)

Certifikat

EPD (tredjepartsverifierad miljévarudeklaration)
Indoor Air Comfort GOLD verifierad (uppfyller
bl.a. emissionskraven for EMICODE EC1 PLUS)

Klimatpaverkan (GWP) enl.
EPD A1-A3

0,205 kg CO,e/kg

belaggningar typ epoxi och akrylmassor eller som avjam-
ning och underlag for weberfloor 4610 Industry Top och
weberfloor 4630 Industry Lit p& golv med hdga belast-
ningar. Skikttjocklek 5-40 mm. Angiven minsta skikttjock-
lek 5 mm avser lokala hogpunkter. Vid laggning av storre
ytor med maskinldggning sdsom pumpbil och d&r under-

Weberfloor 4602 Industry Base Extra kan anvandas

som ytskikt i lokaler med latt industribelastning, industri
med huvudsakligen fottrafik, industri med trafik med
handdragna pallyftare samt industri med lattare truck-
ar. Materialet rekommmenderas for avidmning av golv i
industrilokaler som kan beldggas med hardplastbaserade
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laget &r nagorlunda plant rekommenderas en skikttjocklek
om 8-10 mm fér att uppna ett optimalt resultat. Weber-
floor 4602 rekommenderas dven som underlag for limmat
homogent tréagolv dar kravet pa underlagets ytdraghall-
fasthet &r minst 2MPa iskikttjocklek 8-40 mm. Produkten
ar lamplig fér varmegolv.

UNDERLAG

Underlaget skall vara rent och fritt fran damm, cement-
hud, fett eller andra féroreningar som kan férhindra
vidhaftning.

BEGRANSNINGAR

« Anvand ej da temperatur riskerar att g& under +10°C

BRA ATT VETA

For kontroll att materialet hanterats ratt pa byggar-
betsplatsen kan hallfasthetsbestamning géras genom
uppmatning av avjamningsskiktets ytdraghallfasthet.
Begar sarskild information fran Weber om matmetod. For
avjamningsskikt som hardat en manad i rumsklimat (ca
+20°C och 50% RF) skall tvardraghallfastheten vara > 2
MmPa efter 28 dygn. Angiven ytdraghallfasthet géller en
yta som ej gjorts averkan pa. Vid méatning efter kortare
hardtid eller lagre hardtemperatur maste vardet enligt
ovan reduceras.

For att minska risk for sprickbildning p.g.a. rorelser i vagg-
ar och genomféringar bor dessa forses med mjuk kantlist,
weberfloor 4960, alternativt weberfloor Kantlist med tejp.
Kantlisten skars av jams med den fardiga golvytan och
fylls med en elastiskt mjukfog.

Vid entreer bér man om det ar praktiskt méjligt ha
avtorkningsmattor fér grovsmuts och textilmattor som
suger upp fukt for att halla golven fraschare och spara in
pa stadning och underhall.

Utrustning och verktyg kan spolas rena direkt efter an-
vandning. Hardnat material maste avlagsnas mekaniskt.

FORBEREDELSER

Vid forberedelser och laggning ska entreprendren ge-
nomfora Webers egenkontroll fér industrigolv.
Underlaget ska vara rent och fritt fran damm, cementhud,
fett och andra fororeningar som kan foérhindra vidhaft-
ning. Underlaget primas med weberfloor 4716. Primningen
utfors i tva omgangar dar primern borstas in i underlaget.
Undvik polbildning. Den forsta primningen spads 1.5, den
andra 1:3 (pa nylagda baskikt 1:10 respektive 1:5). Primern
ska ha torkat fore utlaggning av weberfloor 4602. Un-
derlagets temperatur ska vid laggningstillfallet dverstiga
+10°C. Ytan pa underlaget ska vara torr och luftfuktighe-
ten ska medge bra uttorkning, da det annars finns risk for
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blasbildning.

For bestamning av avidmningsbehovet samt markering
av niva fardigt golv fére avjamningsarbetenas utférande
gdrs en avvagning av golvet. For att uppna foreskriv-

na toleranser bor underlaget avseende "storbuktighet”
(vanligen matlangd 2 m) och lutning uppfylla féreskrivna
toleranser for fardig yta.

Sackat material bor fore laggningstillfallet férvaras i rums-
tempererat uttrymme. Starkt nedkylt material medfor risk
for produktens flytféormaga forsédmras. Vid lag temperatur
< +10°C eller hog luftfuktighet >70% RF under hardnings-
skedet kan ljusa utfaliningar uppkomma pa ytan. Fér hog
temperatur férandrar massans flytegenskaper, t.ex. for ti-
dig gelning. Darfor ska temperatur och REméatning utféras
innan laggning pabadrjas.

FORBEHANDLING

Underlaget ska vara rent och fritt frdn damm, cementhud,
fett och andra féroreningar som kan férhindra vidhaft-
ning. Underlaget primas med weberfloor 4716. Primningen
utfors i tva omgangar dar primern borstas in i underlaget.
Undvik poélbildning. Den forsta primningen spads 1:5, den
andra 1:3 (pa nylagda baskikt 1:10 respektive 1:5). Primern
ska ha torkat fore utlaggning av weberfloor 4602. Un-
derlagets temperatur ska vid laggningstillfallet dverstiga
+10°C. Ytan pa underlaget ska vara torr och luftfuktig-
heten ska medge bra uttorkning, da det annars finns risk
for blasbildning. Tar det mer an 3-4 timmar fér primern
att torka indikerar detta att uttorkningsférhallande ar for
daliga, alternativt att underlaget inte férmar absorbera
primern.

BLANDNING

Temperaturen i lokalen boér vara mellan +10 och +25°C.
Weberfloor 4602 Industry Base Extra blandas med ca
3,6-3,8l rent vatten per 20 kg sack (18-19%). Vid bland-
ningen ska vattenhalten i massan kontrolleras genom
provning av flytférmagan. Vid ratt vattenhalt skall flyt-
férmagan ligga i intervallet 135 - 150 mm (SS 923519, ring
50x22 mm) alternativ 200-230 mm (ring 68x35 mm) .
Tillsatt aldrig mera vatten &n nédvandigt for att fa ett
tillfredsstallande arbetsresultat. Vid flytprovet skall ocksa
kontrolleras att massan ar val sammanhallen och fri fran
separation.

ANVANDNING

Den fardigblandade massan pumpas ut pa underlaget i
vader. Varje ny vad laggs i den gamla s& snart som mojligt
sa att massan kan flyta samman till en jdmn belaggning.
Under ldggning slatas ytan latt med en tandad spackel-
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for att fa bort eventuellt skum i ytskiktet och rander fran
slangféringen. Vadlangden avpassas till blandarpumpens
kapacitet och laggningens tjocklek. Normal vadlangd &ar
ca 8 - 10 m. Som avgransare anvands lampligen Weber
avstangarlist. Massans konsistens medger aven att golvet
kan laggas i fall upp till ca 1,5 cm/m. Var alltid noga med
att férse brunnar med erforderlig tatning innan avjam-
ningsarbetet pabdrjas. Den halvhardade massan kan med
|atthet formas eller skaras, vanta darfor inte for ldnge med
erforderliga justeringar. Temperaturen i lokalen bor vara
+10-25 °C under laggning samt hardning. Sérj for god
ventilation och undvik drag och solljus.

EFTERBEHANDLING

Det hardade materialet utgor fardigt golv for industri,
fardigt undergolv for weberfloor 4610 Industry Top eller
weberfloor 4630 Industry Lit eller fardigt undergolv for
hardplastbeldggningar. Beldggningstjocklek for hardplast-
beldggningar bor normalt ej understiga 3mm, 5mm om
golvet kommer att utsattas for trucktraffik. Observera
att vid storkok stalls sarskilda krav som maste tas hansyn
till vid val av hardplast och dess tjocklek. En korrekt lagd
avjamningsmassa bor inte slipas da slipning riskerar att
minska ythallfastheten.

Om weberfloor 4602 ska utgéra fardig yta kan man for
att minska materialets absorption av smuts och férore-
ningar samt foér att underlatta stadning gdra en ytbe-
handling. Ytbehandling géras genom paféring av Weber
vattenstopp/ytforstarkare. Ytbehandlingen pafors tidigast
efter 1 dygn vid ett uttorkningsklimat

om 20 grader och 50% relativ luftfuktighet i rumsluften.
paforing gors 2 ggr med kortharig mopp i tunt skikt ut-
spadd 1.1 med rent vatten.

Narmare beskrivning av ytbehandlingsmetoder och skot-
selinstruktioner finns i Weber Navigator Goly, alternativt
kan de erhallas genom kontakt med Weber.
Rekommenderad torktid innan ytbehandling eller hard-
plastbeldggning kan ske ar minst 2 dygn per cm skikt-
tjocklek vid 20 grader och 50% relativ luftfuktighet i
rumsluften.

Vid limning av tragolv ska limtillverkarens krav och
anvisningar foljas. Vid goda klimatférhéllanden om min.
20 grader C och max 50% RF berédknas torktiden for att
uppna 85% RF i aviamningen till 1 vecka per cm skikt-
tjocklek, galler till max 3cm skikttjocklek. For exakt RF ska
fuktmatning goras.

OBSERVERA
Undvik att utsatta golvytan for drag och solljus under
ldggning samt 1-3 dygn dé&refter.
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Eftersom produkten &r ett cementbaserat material

kan fina, knappt synbara sprickor inte uteslutas. Dessa
sprickor paverkar emellertid inte golvets funktion. Farg-
skiftningar kan uppsta pa den fardiga ytan beroende pa
radande klimatférhallanden vid laggningstillfallet samt att
produkten &r uppbyggd av mineraliska bindemedel. Vid
eventuella framtida lagningar maste man réakna med skill-
nad i farg och ytstruktur. Materialets fukttillstand paverkar
ocksa utseendet.

Vid laggning pa torra underlag i miljo som medger uttork-
ning och snabb genomhéardning av avjiamningsmassan,
ca +20°C och 50% RF kan beldggning av massan ske nar
ytdraghallfastheten stigit till minst 1,5MPa. Det brukar ta 1
- 4 dygn beroende av uttorkningsklimat och skikttjocklek.
Vid limning av tragolv ska lim och tragolvtillverkarens
krav och anvisningar féljas.

Vid goda klimatforhallanden om min. 20 grader C och
max 50% RF beraknas torktiden for att uppna 85% RF

i aviamningen till 1 vecka per cm skikttjocklek, galler till
max 3cm skikttjocklek. Fér exakt RF ska fuktmatning
goras. Viktigt att notera ar att weberfloor 4602 Industry
Base Extra inte kan kompensera for redan fuktiga under-
lag.

Det hardade materialet har god fuktstabilitet. Vid ge-
nomfuktning till vatten mattnad sjunker héllfastheten
under normalvéarden. Vid uttorkning atertar materialet full
hallfasthet.

MILJOINFORMATION

Produkten &r alkalisk vid reaktion med vatten. Hardnat
material utgdr ingen kand fara for miljo eller halsa. For
hantering av och avfall samt innehallsdeklaration, se
Byggvarudeklaration.

FRISKRIVNINGSKLAUSUL

D& det vid varije tillfalle rader olika férhallanden och for-
utsattningar, kan Saint-Gobain Sweden AB inte ansvara
for annat an att den information som lamnas har under
rubriken "Produktspecifikation” &r korrekt. Exempel pa in-
formation och férhallanden, som ligger utanfér Saint-Go-
bain Sweden ABs ansvar (vare sig detta sarskilt papekas
eller inte), innefattar lagring, konstruktion, bearbetning,
samverkanseffekt med andra produkter, arbetsutférande
och lokala férhallanden.
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ARTIKLAR
Art.nr. Beskrivning Vikt Enhet Enhet/pall GTIN
5200819796 weberfloor 4602 industry base extra, 20 kg sack 20 kg BAG 48 7391479735337
5200629160 weberfloor 4602 industry base extra, bulk 1kg BAG 1 7391479720081
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